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Symbolerklarungen

SicherheitsmaBnahmen

Um eine korrekte und sichere Bedienung des Gerats zu gewahrleisten, werden in den
Mitutoyo Bedienungsanleitungen verschiedene Sicherheitssymbole (Signalwérter und
Alarmsymbole) verwendet, um vor Risiken und mdglichen Gefahren zu warnen.

Die folgenden Symbole beinhalten allgemeine Warnungen:

A Hinweis auf eine drohende, geféhrliche Situation, die zu schweren Verletzungen oder

zum Tod flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
GEFAHR

A Hinweis auf eine mégliche, geféhrliche Situation, die zu schweren Verletzungen oder

zum Tod flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
WARNUNG

A Hinweis auf eine mégliche, geféhrliche Situation, die zu leichten oder mittelschweren

Verletzungen oder Sachbeschadigungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
VORSICHT

Folgende Symbole kennzeichnen spezielle Warnhinweise, verbotene oder unbedingt
erforderliche Aktionen:

Warnung vor einer bestimmten, gefédhrlichen Situation. Dieses Beispiel bedeutet
“Achtung, Gefahr eines Stromschlags!”.

Verbot einer bestimmten Aktion. Dieses Beispiel bedeutet “Nicht zerlegen!” bzw. ,Nicht
offnen!”.

@ Hinweis auf eine erforderliche Aktion. Dieses Beispiel bedeutet “Erden”.
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Hinweise und Tipps in dieser Anleitung

Die verschiedenen Hinweisarten

Die folgenden Hinweisarten sollen lhnen helfen, das System korrekt zu bedienen und so
zuverlassige Messergebnisse zu ermitteln.

WICHTIG - Ein wichtiger Hinweis gibt Informationen, die zur erfolgreichen Ausfiihrung einer

HINWEIS

TIPP

Messaufgabe unbedingt beachtet werden muissen.

Ein wichtiger Hinweis zeigt VorsichtsmaBnahmen an, deren Nichtbeachtung
Datenverlust, verminderte Genauigkeit oder Ausfall/Fehlfunktionen des Geréats.

Ein Hinweis betont oder erganzt wichtige Punkte des Haupttextes. Ein Hinweis gibt
Informationen, die nur in bestimmten Fallen von Bedeutung sind (z. B.
Speicherbeschrankungen, Geratekonfigurationen oder Details, die nur fir bestimmte
Versionen eines Programms gelten).

Ein Tipp hilft dem Anwender, die im Text beschriebenen Techniken und
Vorgehensweisen seinen speziellen Anforderungen entsprechend zu nutzen.

Ein Tipp bietet auch Referenzinformationen zu dem im Text behandelten Thema.

Mitutoyo Ubernimmt keine Haftung gegeniber irgendeiner Partei fir Schaden oder
Verluste, die, direkt oder indirekt, durch eine nicht dieser Bedienungsanleitung
entsprechende Nutzung verursacht werden.

Anderungen dieses Dokuments ohne Ankiindigung vorbehalten.

© 2011 Mitutoyo Corporation. Alle Rechte vorbehalten.
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SicherheitsmaBnahmen

Die Geréate der Serie Litematic VL-50 sind hochgenaue digitale Messgerate. Um den vollen
Leistungsumfang Uber einen langen Zeitraum nutzen zu kénnen, lesen Sie vorab die

folgenden Sicherheitshinweise und beachten Sie sie bei der Arbeit mit dem VL-50.

WICHTIG 1) Umgebungsbedingungen
Am Aufstellungsort missen folgende Umgebungsbedingungen eingehalten werden:

* Umgebungstemperatur zwischen 10°C und 40°C

+ mdglichst staubfrei und sauber, keine plétzlichen Schwankungen der Temperatur und
Luftfeuchtigkeit, keine direkte Sonneneinstrahlung, kein Luftzug von Klimaanlage oder
Heizung, usw.

» ausreichender Abstand zu Geraten, die mit Starkstrom/Hochspannung betrieben
werden, deren Steckdosen und Starkstromrelais

» mdglichst geringe Erschiitterungen (stabiler Unterbautisch)

» Der Motor sollte nach ca. 100.000 Einsatzen ausgetauscht werden. Beachten Sie dies,
wenn das Gerat sehr haufig genutzt wird, zum Beispiel bei Inline-Betrieb.

2) Montage-Ausrichtung
Der Messbolzen muss immer senkrecht zum Werkstlck ausgerichtet sein — andernfalls
funktioniert das Gerat nicht fehlerfrei. Schalten Sie das VL-50 nicht ein, wenn der
Messbolzen nicht senkrecht ausgerichtet ist!

3) Handhabung des Messbolzens

» Beachten Sie beim Aufbau des Gerats auf einem Unterbautisch die in dieser
Bedienungsanleitung beschriebene Vorgehensweise. Dabei darf auf keinen Fall zu
groBe Kraft auf den Messbolzen ausgeiibt werden.

+ Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung und heiBen Luftzug auf den Messbolzen
und berUhren Sie sie nicht mit den Handen, um die Temperatur des Messbolzens
wahrend der Messung nicht zu verandern. Dies wirde die Messgenauigkeit erheblich
verringern.

4) Messgenauigkeit
Die angegebene Messgenauigkeit wird bei einer Raumtemperatur von 20°C £ 1°C
gewabhrleistet. Wenn Sie hochgenaue Messungen bei einer anderen Raumtemperatur
durchfiihren wollen, empfehlen wir Vergleichsmessungen z. B. mit einem EndmalR.

5) Spannungsversorgung
SchlieBen Sie keine weiteren Geréte an die Steckdose an, die das VL-50 mit
Spannung versorgt.
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Gewabhrleistung

Nr. 99MBC114D

Dieses System wurde unter strenger Qualitédtskontrolle von Mitutoyo hergestellt. Sollte das
System innerhalb eines Jahres ab Original-Kaufdatum bei normaler Nutzung in
Ubereinstimmung mit dieser Bedienungsanleitung Méngel aufweisen, wird Mitutoyo es,
nach eigenem Ermessen, kostenlos reparieren oder ersetzen, nachdem es frachtfrei
zurlickgesandt wurde. Wenden Sie sich an lhren Handler oder an Mitutoyo.

Reparaturarbeiten sind auch wéhrend der Gewahrleistungsfrist kostenpflichtig, wenn einer
der folgenden Falle eintritt. (Das Austauschen von Verbrauchsartikeln ist immer
kostenpflichtig.)

1 Fehlfunktion oder Beschadigung aufgrund von falscher Bedienung, nicht genehmigter
Nachrlstung oder Reparatur durch den Kunden

2 Fehlfunktion oder Beschadigung aufgrund von Versetzen, Fallenlassen oder
Transport des Systems nach Lieferung

3 Fehlfunktion oder Beschadigung aufgrund von Feuer, Salz, Gas, anormaler
Spannungzufuhr oder Naturkatastrophen

Die Gewahrleistung gilt nur in dem Land, in dem das Produkt urspriinglich gekauft wurde.

iv



Hinweis zur Exportkontrolle

Dieses Produkt fallt unter die Exportkontrollregeln (,Catch-All-Controlled Goods; Category
16 / Separate Table 1 Export Trade Control Order” oder ,Categroy 16 Separate Table of
the Foreign Exchange Control Order”) auf Basis der japanischen Devisen- und
AuBenhandelsgesetze.

Auch diese Bedienungsanleitung unterliegt den oben genannten Bestimmungen.

Sollten Sie die Absicht haben, dieses System / diese Technologie zu reexportieren oder
Dritten zur Verfligung zu stellen, so wenden Sie sich vorher unbedingt an die zustandige
Mitutoyo-Niederlassung.

Konformitat mit EG-Richtlinien

Dieses Gerat entspricht den folgenden EG-Richtlinien:
Norm: EN61326-1: 2006
Storfestigkeit: Abschnitt 6.2 Tabelle 2
Emissionsgrenzwert: Klasse B

Entsorgung alter elektrischer und elektronischer Gerate
(gilt far die Europaische Union und andere Staaten mit
Systemen zur separaten Entsorgung)

Dieses Symbol auf einem Produkt oder seiner Verpackung zeigt an, dass das Produkt
nicht Gber den Hausmiill entsorgt werden darf. Um schéadliche Einflisse auf die Umwelt
durch WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment (elektrische und
elektronische Abfélle)) zu verringern und das Volumen von WEEE auf Mulldeponien zu
minimieren, sollen Elektrogerate wieder verwendet oder verwertet werden.

Genaue Informationen hierzu erhalten Sie bei Ihrem Handler.
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UBERSICHT

Dieses Kapitel beschreibt Aussehen und Funktionen der Geréate der
Serie VL-50/VL-50S.

1.1 Einfuhrung

Diese Bedienungsanleitung beschreibt unter anderem Aufbau, Bedienung und Wartung
der Geréte der Serie Litematic VL-50.

Zur Serie Litematic gehoéren zwei Geratetypen, wie in den Abbildungen unten gezeigt:
VL-50 mit integrierter Anzeigeeinheit und VL-50S mit separater Anzeigeeinheit. Beide
Geratetypen finden Sie in dieser Anleitung. Lesen Sie nur die Beschreibungen, die fir lhr
Modell gelten.

Bevor Sie das Litematic VL-50/VL-50S aufbauen und in Betrieb nehmen, lesen Sie die
Bedienungsanleitung sorgfaltig. Um das Gerat optimal zu nutzen und zuverlassige
Messergebnisse zu erzielen, beachten Sie bitte besonders den Abschnitt
“SicherheitsmaBnahmen” im Vorspann und Kapitel 3 "AUFBAU UND EINSTELLUNG”.

VL-50 (mit integrierter Anzeigeeinheit)

_

Moo

VL-50S (mit separater Anzeigeeinheit)

Anzeigeeinheit

Mim ;T

-#

Anzeigeeinheit

|

|

|
st

?ggm FEE
i aEeEE®e
BEBHEE
Messkopf
& -3
Schematische Darstellung des VL-50 Schematische Darstellung des VL-50S
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1.2 Allgemeine Beschreibung

Dieses hochgenaue digitale Messmessgerat hat einen Ziffernschrittwert von 0,01 pm
(umschaltbar auf 0,1 ym und 1,0 ym). Es ist mit einem Messsystem ausgeristet, das den
Abbeschen Fehler minimiert und verfigt Gber einen Mechanismus zur Reduzierung der
Messkraft (die Kraft, die der Messeinsatz auf das Werkstiick austibt). Die Geréate der Serie
stehen mit 0,01 N, 0,15 N und 1 N Messkraft zur Auswahl.

Durch die konstante und niedrige Messkraft kbnnen auch Werkstlicke aus weichen, leicht
verformbaren Materialien gemessen werden. Da das Litematic sowohl ebene als auch
gekrimmte Oberflachen mit konstanter Messkraft abtasten kann, kénnen verschiedene
Arten der Messung wie z. B. MAX-, MIN- und Rundlaufmessungen durchgefihrt werden.
Der Messbolzen wird motorisch auf- und abwarts gefahren, was die Bedienung erleichtert.
Die Ausgabe der Messdaten erfolgt tiber RS-232C- und Digimatic-Schnittstellen.

1.3 Konfiguration des VL-50/VL-50S

Das Messgerat besteht aus folgenden Komponenten:

(1) Hauptgerat
Best.-Nr. 318-221D VL-50-B (Messkraft 0,01 N),
Best.-Nr. 318-222D VL-50-15-B (Messkraft 0,15 N)
oder

Best.-Nr. 318-223D VL-50-100-B (Messkraft 1 N)

Best.-Nr. 318-226D VL-50S-B (Messkraft 0,01 N),
Best.-Nr. 318-227D VL-50S-15-B (Messkraft 0,15 N)
oder
Best.-Nr. 318-228D VL-50S-100-B (Messkraft 1 N)
(2) Netzadapter
(3) Netzleitung
(4) Erdungsleitung

(5) Innensechskantschlissel
NennmaB 1,5 (zum Anbringen des Messeinsatzes)
NennmafB 3 (zum Abnehmen von Haltevorrichtungen)

(6) Bedienungsanleitung

1 = 2 Nr. 99MBC114D



1. UBERSICHT

1.4 Bezeichnung der einzelnen Bauteile

1.4.1 VL-50

@—_
O—g

Nr. 99MBC114D
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Bezeichnung der Bauteile des VL-50

(1) Anzeige-/Bedieneinheit
zeigt den Messwert mit 8 Ziffernstellen, Vorzeichen und Einheit, sowie den Messstatus
(z. B. Haltestatus (HOLD)) tber LEDs an
(2) Messbolzen
(3) Messeinsatz
(4) Messtisch (Keramik): nur bei VL-50
(5) Klemmschraube fiir Messtisch: nur bei VL-50
(8) Anschluss fur Messdaten-Ausgabe
zur Ausgabe der Messdaten an einen Mini-Datenprozessor, etc.
(9) RS-232C-Anschluss
(10) Anschluss fiir externe Steuerung
zum AnschlieBen eines externen Geréats (z. B. PC oder externer Schalter) an das
Litematic
Erdungsanschluss
FuBschalter
Netzschalter
DC. IN: Anschluss flr Gleichstrom Uber den Netzadapter
Klemme fir Netzadapter-Kabel
Hinweisschild mit Angabe der Messkraft

- D = = ~— ~—

(11
(12
(13
(14
(15
(16
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1.4.2 VL-50S

K@'{ 57

T<e Enpr
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Bezeichnung der Bauteile des VL-50S

(1) Anzeige-/Bedieneinheit
zeigt den Messwert mit 8 Ziffernstellen, Vorzeichen und Einheit, sowie den Messstatus
(z. B. Haltestatus (HOLD)) uiber LEDs an
(2) Messbolzen
(3) Messeinsatz
(6) Anschlussleitung fir Motor (2 m): nur bei VL-50S
(7) Anschlussleitung far Counter (2 m): nur bei VL-50S
(8) Anschluss fiir Messdaten-Ausgabe
zur Ausgabe der Messdaten an einen Mini-Datenprozessor, etc.
(9) RS-232C-Anschluss
(10) Anschluss fiir externe Steuerung
zum AnschlieBen eines externen Gerats (z. B. PC oder externer Schalter) an das

Litematic
(11) Erdungsanschluss
(12) FuBschalter
(13) Netzschalter
(14) DC. IN: Anschluss fiir Gleichstrom (iber den Netzadapter
(15) Klemme fiir Netzadapter-Kabel
(16) Anschluss fur die Steuerung: nur bei VL-50S
(17) Eingangsanschluss: nur bei VL-50S
(18) Hinweisschild mit Angabe der Messkraft
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SPEZIFIKATIONEN

In diesem Kapitel finden Sie die technischen Daten aller

Litematic-Modelle VL-50/VL-50S.

2.1

Spezifikationen

Best.-Nr. 318-221D 318-222D 318-223D 318-226D 318-227D 318-228D
Modellbezeichnung VL-50-B VL-50-15-B VL-50-100-B VL-50S-B VL-50S-15-B VL-50S-100-B
Typ VL-50B VL-50BS
Messbereich*1 50 mm
Ziffernschrittwert (umschaltbar) 0,01 pm/0,1 um/1,0 um
Anzeigeeinheit Zeichenhdhe 14 mm/ 8 Ziffernstellen (+ Vorzeichen)
Messbolzen-Hubbereich*1 min. 51,5 mm
Fehlergrenzen (bei 20°C)*1 (0,5 + L/100) pm; L = Messlénge
Temperatur bei der die Genauigkeit
gewahrleistet ist *2 201G
Wiederholprazision *1 6 =0,05pum

B 0,01 N 0,15N 1N 0,01 N 0,15N 1N
Lol (ca. 1 g (ca. 15 gf) (ca. 102 gf) (ca. 1 gf) (ca. 15 gf) (ca.102 gf)
Spindel- abtasten ca. 0,7 mm/s
Vorschubge- messen ca. 2 mm/s oder 4 mm/s (einstellbar liber Parameter)
schwindigkeit Schnellvorschub ca. 8 mm/s

Standard-Messeinsatz

@ 3 mm, hartmetallbestiickt

Messtisch

<2100 mm
(Keramik, geriffelt, auswechselbar)

Dateneingang

Uber den FufBschalter

Datenausgabe SPC-Digimatic-Ausgabe
RS-232C-Ausgabe (umschaltbar liber Parameter)
Spannungsversorgung 85 V bis 264 VAC (Anschluss Uber Netzadapter)
Leistungsverbrauch max. 12W (12V, 1 A)
Gewicht 16 kg | 5kg
Standardzubehor Netzadapter: 357651
Netzleitung: abhangig von der Spannungsversorgung vor Ort
Erdungsleitung
Innensechskantschlissel (zum Befestigen des Messeinsatzes, zum Abnehmen der Haltevorrichtung)
Sonderzubehér FuBschalter: Best.-Nr. 937179T

| Messstativ: Best.-Nr. 957460

Datenstecker fir I/O-Schnittstelle (mit Abdeckung): Best.-Nr. 02ADB440 (fir externe Steuerung)

RS-LINK/Digimatic-Anschlussleitung (1 m): Best.-Nr. 936937

RS-LINK/Digimatic-Anschlussleitung (2 m): Best.-Nr. 965014

empfohlene Messeinsétze: folgende Messeinsétze fir Messuhren kdnnen verwendet werden:
(*Messkraft bei Einsatz des aufgeflihrten Messeinsatzes)

Messeinsatz Best.-Nr. *Messkraft
Stahl R=2,5 mm 101118 ca. 0,02 N
Hartmetall-Kugel & 7 120059 ca.0,03N
Hartmetall-Kugel @ 10,5 120060 ca. 0,06 N
Hartmetall-Nadel & 0,45 120066 ca.0,01 N

Hinweis: Bei Verwendung eines Messeinsatzes mit flacher Messflache muss die Parallelitdt zur Messtisch-
Oberflache eingestellt werden. Dies sollte durch den Mitutoyo-Kundendienst erfolgen.

VL-Hilfsgewichte | 02AZE375 | ca. 0,01 Nbis0,96 N

Hinweis: Die oben genannten VL-Hilfsgewichte stehen nur fir die Modelle VL-50-B (VL-50A) und VL-50S-B
(VL-50AS) zur Verfigung.
Achtung — bei Einstellung der Messkraft auf 1N oder mehr kann es zu Fehlfunktionen kommen!

*1. bei normaler Messung mit Standard-Messeinsatz

*2. Temperaturschwankungen so gering wie mdglich halten; keine heiBen oder kalten Luftstrémungen in Geratenéhe
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2.2 Abmessungen

B VL-50
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Dimensionszeichnung VL-50S
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AUFBAU UND
EINSTELLUNG

Dieses Kapitel beschreibt den Aufbau und das AnschlieBen des
VL50/VL-50S und die Vorbereitung der Messung.

3.1 Transport und Installation

3.1.1 Transport

Das Gerat wurde im Werk sorgféltig eingestellt. Vermeiden Sie beim Transportieren,
Auspacken und Aufstellen StéBe und Erschiitterungen.

Das VL-50 wiegt ca. 16 kg. Halten Sie das Geréat beim Transport oder Umsetzen sorgfaltig
an den in der Abbildung gezeigten Stellen mit den Handen fest. Gehen Sie vorsichtig vor
und achten Sie besonders darauf, keine Kraft auf die beweglichen Komponenten
auszuiben.

VL-50 (1)

3.1.2 Aufbau des VL-50

Stellen Sie das VL-50 auf einen stabilen Tisch oder eine Werkbank. Falls das Gerét nicht
fest oder nicht gerade steht, unterlegen Sie es mit einer oder mehreren geeigneten
Unterlegplatten, um es auszurichten.

Unterlegplatten

VL-50 (2)

Nr. 99MBC114D



3.1.3 Befestigen der VL-50S Messeinheit auf dem Messstander
Um die Messeinheit auf dem daflr vorgesehenen Messsténder zu sichern, gehen Sie vor wie
nachfolgend beschrieben:
(1) Klemmschraube am Messstander l6sen.
(2) Messbolzen an die hdchste Position verfahren.

(3) Messeinheit auf die Halterung am Messstander setzen und Einstellschraube drehen,
um die Hdhe der Halterung so einzustellen, dass der Messbolzen den Messtisch
nicht bertihrt. Beachten Sie auch die Héhe des zu messenden Werkstlicks.

(4) Klemmschraube am Messstander anziehen.

(5) Unterseite der Messeinheit und Oberseite der Halterung abwischen, um Staub und
Schmutz zu entfernen.

(6) Messeinheit vorsichtig auf die Halterung setzen. Achten Sie darauf, dass der
Messbolzen nicht gegen die Halterung st6Bt. Die vier Schrauben der Halterung mit
dem mitgelieferten Innensechskantschlissel (3 mm) anziehen. Ziehen Sie dabei die
zwei Paar gegenuberliegenden Halteschrauben abwechselnd nach und nach an.

(7) Kabel mit den Kabelklemmen an der Halterung befestigen.

Halterung

Anschlussleitung R
~77 ?\ / Kabelklemme
* 'S
P 7
an | >
7 i i
=
% * 1
=
VL-50S (Messeinheit)
T
Lt
% L1
Messbolzen ' -
\ 4 Schrauben Klemmschraube

!

Innensechskantschlissel (3 mmq\J

Messtisch

Hoéheneinstellschraube

Messstander

W wJ
WICHTIG Bevor Sie die Halterung lésen, achten Sie unbedingt darauf, dass der Messbolzen ganz

eingefahren ist und prifen Sie, ob die Héheneinstellschraube in Kontakt mit der Halterung
ist, damit diese nicht nach unten fallen und das Gerét beschadigen kann.
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3. AUFBAU UND EINSTELLUNG

3.1.4 Umgebungsbedingungen am Aufstellungsort

Am Aufstellungsort des Litematic VL-50/VL-50S sollten die folgenden Umgebungs-

bedingungen méglichst genau eingehalten werden.

Beschreibung
Stellen Sie das Geréat so auf, dass es mdglichst keinen Erschitterungen ausgesetzt ist.
Bei Einsatz des Litematic Uber einen ldngeren Zeitraum in einer Umgebung mit starken
Vibrationen/Erschitterungen kénnen die Prazisionsbauteile beschadigt und die Messge-
Erschutterungen nauigkeit verringert werden.
Reduzieren Sie die Erschitterungen durch geeignete MaBnahmen (z. B. schwingungs-
dampfende Gummimatte unterlegen), falls Sie das Gerat an einem Ort mit deutlichen
Erschitterungen betreiben missen.
Luftzug Vermeiden Sie jede Art von Luftzug (Geblase, Klimaanlage, Heizung, usw.) in direkter
Umgebung des Litematic.
Staub Halten Sie die Umgebung méglichst frei von Staub.
Direkter Lichteinfall auf die Anzeigeeinheit, z. B. von einem Fenster, erschwert das Ablesen.
Wahlen Sie den Standort so, dass die Raumbeleuchtung sich nicht in der Anzeige spiegelt.
Licht Bei direkter Sonneneinstrahlung kann es durch die Hitze zu Verformungen und verringerter
Messgenauigkeit kommen.
Falls sich das Aufstellen in Fensternéhe nicht vermeiden I&sst, schiitzen Sie das Litematic
z. B. durch einen Vorhang vor direkter Sonneneinstrahlung.
Die Messgenauigkeit ist bei einer Raumtemperatur von 20 + 1°C gewahrleistet.
Temperatur Falls Sie Messungen bei einer anderen Raumtemperatur vornehmen, empfiehlt sich eine
Vergleichsmessung mit einem geeigneten Endmas.
Uber Netzadapter kdnnen die Geréate der Serie VL-50 mit einer Spannungszufuhr von 85 bis
Spannungsversorgung | 264 VAC betrieben werden. Die Spannungsschwankungen sollten jedoch + 10% nicht
Uberschreiten. Bei stdrkeren Schwankungen muss ein Spannungsregler eingesetzt werden.
Erdung Fir einen sicheren Betri_eb des _Geré'lts unbedingt die Erdungsleitung an den Erdungs-
anschluss auf der Riickseite anschlieBen.

3.1.5 AnschlieBen des Systems

(1) Netzschalter an der Seite der Anzeigeeinheit ausschalten.

(2) Die Leitung fur motorischen Vorschub an den Anschluss CONTROL und die Counter-

Anschlussleitung an den Anschluss INPUT anschlieBen (nur bei VL-50S).

Anschlussleitung fir
motorischen Vorschub

Eingang
CONTROL

4— Counter-

Anschlussleitung

it

Eingang INPUT
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(3) SchlieBen Sie die Netzleitung an den Netzadapter an, befestigen Sie die Adapter-
leitung mit der Kabelklemme an der Messeinheit und stecken Sie den Klinkenstecker

fest in den Anschluss DC.IN.

VL-50 VL-50S
Netzschalter

Kabelklemme Erdungsanschluss
Kabelklemme

(=B 31 ¢

~

[

ah Erdungs-
\ anschluss
Netzschalter
Netzleitung N
J = Erdungsleitung
— — — Netzadapter 4
— —}_I_(_
) Kabelklemme

AnschlieBen der Spannungsversorgung

(4) Wenn Sie ein externes Gerat wie einen Digimatic Mini-Prozessor benutzen,
schalten Sie den Netzschalter aus und schlieBen Sie die Anschlussleitung auf der
Ruckseite der Anzeigeeinheit an.

WICHTIG Achten Sie beim Einstecken auf die Ausrichtung der Stecker! Beim Versuch, die Stecker
falsch herum einzustecken, kdnnen sie beschadigt werden!

(5) Stecken Sie den Netzstecker in die Wandsteckdose und schalten Sie den
Netzschalter an der Anzeigeeinheit ein.

WICHTIG e Nur die mitgelieferte Netzleitung verwenden!
e Keine weiteren Gerate (vor allem keine motorbetriebenen Geréte) an die gleiche Netz-
steckdose anschlieBBen.
e Messeinheit nur in aufrechter Position mit dem Messbolzen nach unten verwenden.
Da das Messgerat nur in dieser Position korrekt arbeitet, schalten Sie es nicht ein, wenn
es nicht aufrecht steht. Dies kann zu Fehlfunktionen fihren.

3 -4 Nr. 99MBC114D



3. AUFBAU UND EINSTELLUNG

3.2 Vorbereitung der Messung

WICHTIG

Nr. 99MBC114D

Priifen Sie, ob Messeinsatz und Messtisch richtig eingesetzt/montiert sind.
Reinigen Sie die Messtisch-Oberflache mit einem weichen, fusselfreien Tuch oder Papier.

Schalten Sie das Litematic ca. eine Stunde vor der Messung ein, damit sich das Geréat an
die Umgebungstemperatur anpassen kann.

Wenn Sie Messungen von hoher Genauigkeit durchfiihren wollen, ist eine Temperatur-
stabilisierung auch bei konstanter Raumtemperatur erforderlich, wenn:

e Werkstlck oder Messbolzen vorher gereinigt wurden
e Werkstlick oder Messbolzen mit den Handen berlihrt wurden

Beachten Sie auch, dass sehr kleine Werkstlicke mit einer geringen thermischen
Kapazitat sich schon durch die Warme lhres Atems ausdehnen kénnen. Vermeiden Sie
deshalb, das Werkstlick anzuhauchen.

e Die Genauigkeit des Litematic wird in einem Temperaturbereich von 20 = 1C
gewahrleistet. Wenn Sie genaue Messungen bei einer anderen als der angegebenen
Raumtemperatur durchfihren muissen, empfiehlt es sich, eine Vergleichsmessung mit
einem EndmaB oder einem Referenz-Werkstiick mit den gleichen Abmessungen
vorzunehmen.

e Um mdglichst genaue Messergebnisse zu erzielen sollten Sie vor jeder Messung den
Nullpunkt Uberprifen und bei Bedarf neu einstellen.

e Wenn Sie mehrere Bereiche eines Werkstlicks messen wollen, messen Sie sie
nacheinander und bewegen Sie das Werkstlick auf dem Messtisch von vorne nach hinten
oder umgekehrt. Verwenden Sie dazu Handschuhe, eine Pinzette, einen Holzspatel o. A.,
damit sich die Kérperwarme nicht auf das Werkstiick tbertragt.

e Lesen Sie den Messwert erst ab, wenn die LED “WORK?” leuchtet und der angezeigte Wert
stabil ist.

Vorbereitung der Messung
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Anzeige-/Bedieneinheit

Tasten
Taste Beschreibung
(1) aufwarts Messbolzen féhrt nach oben, so lange die Taste gedriickt wird
Messbolzen fahrt nach unten, so lange die Taste gedrickt wird.
(2) abwarts Diese Taste wird bei der Messung genutzt, um den Messeinsatz mit dem

Werkstlck in Kontakt zu bringen.

(3) schnell aufwarts | Messbolzen wird schnell nach oben verfahren, so lange die Taste gedriickt wird
(4) schnell abwérts Messbolzen wird schnell nach unten verfahren, so lange die Taste gedrtckt wird
zur Einstellung des Nullpunkts an einer beliebigen Position

(5) ZERO Bei Rundlaufmessungen werden alle Anzeigewerte auf Null gesetzt.
zum Ldschen von Fehlermeldungen
(6) PRESET zur Voreinstellung des Nullpunkts in einer beliebigen Héhe
Verwenden Sie dazu ein EndmaB mit den entsprechenden MaBen.
(7) MODE zur Auswahl und Einstellung des Messmodus, z. B. MAX-/MIN-Messung
(8) LIMIT zum Einstellen der Toleranzgrenzen fiir die Toleranzbewertung
(9) TEACH zum Speichern von Messbolzenpositionen
(10) PM1 bis PM3 zum Verfahren des Messbolzens an eine zuvor gespeicherte Position mit einem

einzigen Tastendruck

Anzeigen (LED)

Anzeige Beschreibung
(11) GO/NG zeigt das Ergebnis der GO/NG-Bewertung
(12) Vorzeichen Ie_uchtet, wenn der Anzgigewert negativ ist (Vorzeichen separat, damit alle
Ziffernstellen fir den Anzeigewert zur Verfligung stehen)
(13) MAX leuchtet, wenn der MAX-Wert-Modus aktiviert ist
(14) MIN leuchtet wenn der MIN-Wert-Modus aktiviert ist
(15) WORK leuchtet, wahrend das Werkstlck abgetastet wird
(16) T.H. leuchtet, wenn der Messwert nach der Messung gehalten wird
(17)C.T leuchtet, wenn die Kompgnsatioqsfunktion gktiyiert ist
o (leuchtet, wenn der Positionsspeicher aktiviert ist)
(18) UNIT leuchtet, wenn die Einheit fiir den Anzeigewert “Inch” ist
(leuchtet im externen HOLD-Modus)

3 = 6 Nr. 99MBC114D



3. AUFBAU UND EINSTELLUNG

3.3 Parameter einstellen

Um die fur die Messung erforderlichen Parameter-Einstellungen vorzunehmen, gehen Sie vor wie
nachfolgend beschrieben.

Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung
StandardmaBig zeigt der Counter nach dem Einschalten

o I 3
1 |Netzschalter einschalten :@@,@080@0@@@ ------ ) an und wechselt dann in den z&hlbereiten

Modus.

i o Im] Wird die Taste [ZERQ] gedriickt, wechselt das System in
2 [[ZERO] dricken = x .
OTo0 o N - den z&hlbereiten Modus.

Parameter 00 wird angezeigt

(LIMIT] godriiokt halten und ('tE"I‘ISti"“”g an djr:"”kznde” Ziffern-\\ird bei gedriickter [LIMIT]-Taste die Taste [PRESET]
g stelle kann geandert werden) gedriickt, wechselt das System in den Parameter-

[PRESET] driicken :88% % %%%8 Einstellmodus.

Parameter-Nr. Einstellwert

Wenn Sie Parameter-Einstellungen &ndern mdchten

[PRESET] driicken o o . , N .
4 = ) ! dricken Sie [PRESET] und stellen fur Parameter 00 die

blinkende Ziffernstelle auf 1.
Dricken Sie die [LIMIT]-Taste, um zum né&chsten

5 |[LIMIT] zweimal dricken zgg%%%%O%OQ Parameter zu wechseln. Bei jedem Driicken der
O~ ol oo [LIMIT]-Taste wechselt das System zur nachsten

Parameter-Nummer.
Dricken Sie die [PRESET]-Taste, um den Einstellwert zu

(@) R
6 |[PRESET] driicken Egg%o%o%o%@g andern. Bei jedem Drlicken von [PRESET] wechselt der

Einstellwert zwischen 0 und 1.
. © o Wiederholen Sie die Schritte 5 und 6, bis Sie alle be-
7 |[LIMIT] driicken = e .
O w—0 o o =0 nétigten Parameter-Einstellungen vorgenommen haben.

g [[LIMIT] gedrickt halten und 2‘@@888888 Driicken Sie die [PRESET]-Taste bei gedriickter
[PRESET] driicken o0 et om0 [LIMIT]-Taste, um in den Z&himodus zurlickzukehren.

HINWEIS Nur wenn Parameter 00 auf 1 gesetzt ist, kbnnen Parameter-Einstellungen gedndert werden.
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3.4 Parameter-Liste

2: Auto-Return

Parameter Einstellung Standard- Beschreibung
Einstellung
0: nur Referenz
00: Referenz/Andern 1:.Anderung madglich 0 Nur wenn hlgr 1 gesetzt erfi, kénnen die nachfolgenden
(hier kann nur 0 oder 1 gesetzt Parameter-Einstellungen geéndert werden.
werden)
1: Parameter werden auf die je- . . . . .
10: Parameter . ) Bei Bedarf kdnnen die Parameter auf die werksseitige
. weilige Standard-Einstellung 0 . .
zurlicksetzen . Standard-Einstellung zurliickgesetzt werden.
zurlickgesetzt
11: Auswah! der Bei Aufwartsbewegung des
Z&hirichtun Messbolzens: 0
9 0: zahlt in +Richtung
1: z&hlt in -Richtung
12: Ziffernschrittwert (1) (1) ?Tlm 5 Wahlen Sie den geeigneten Ziffernschrittwert je nach
- 2: 0,01 um Anzeigeflackern und gewiinschter Genauigkeit.
0: ATzelge o beim Start Aktivieren/deaktivieren Sie die Funktion zur Vermeidung
14: Start-Modus (z&hlbereiter Modus) 0 - .
x . von Zahlfehlern bei Stromausfall.
1: Z&hlmodus beim Start
15: Auswahl des Ein- 0: mm i Die UNIT-LED leuchtet, wenn das Inch-System gewahlt
heiten-Systems fir die| . ist. Diese Einstellung wird durch Parameter 10 nicht
. . 1: Inch (inch=1/25,4mm) .
Anzeige (mm/E) *1 zurlickgesetzt.
0: nicht glétten Diese Funktion dient zur Unterdriickung des Anzeige-
17: Glattun 1: weich y  [|flackems.
’ 9 2: hart Bei Einstellung “weich” (1) werden 16 Scans gemittelt, bei
' Einstellung “hart” (2) werden 32 Scans gemitttelt.
20: Anzahl der Toleranz- |0: 3 Stufen 0 Wabhlen Sie, ob die Toleranzbewertung in 3 oder 5 Stufen
stufen 1: 5 Stufen erfolgen soll.
23: Ausgabe 0: RS LINK 0 |Wahlen Sie RS232C- oder Digimatic-Ausgabe.
2 1: Digimatic
. 0: 4800 bps
*2: Baudrate 1: 9600 bps 1 Stellen Sie die gleiche Baudrate ein wie am PC.
2: 19200 bps
- 0: keine
fg : Paritat 1 ungerade 2 |Stellen Sie die gleiche Paritit ein wie am PC.
2: gerade
*27: Datenlange 0:7 B!ts 0 Stellen Sie die gleiche Datenlange ein wie am PC.
2 1: 8 Bits
0: HOLD
. 1: Datenausgabe bei Eingabe von Wabhlen Sie, wie die Datenausgabe getriggert werden soll.
*25' HOLD-Auswahl HOLD 0  |Die Eingabe eines RS232C-Befehls wird nur bei
2: Datenausgabe bei Werkstiick- Einstellung 0 berlcksichtigt.
Abtastung
Diese Funktion verhindert versehentliche Tasten-
35: Tastensperrun 0: keine Tastensperrung 0 bedienung. Nur die Tasten, fur die dieser Parameter auf 0
’ P 9 1: Tastensperrung aktiviert gesetzt ist, sind aktiviert. Steuerung Uber externe Signale
oder RS232C sind trotzdem moglich.
Die Daten werden aktualisiert, sobald der Messeinsatz
0: kein das Werkstuck bertihrt und der Messwert stabil ist.
36: Touch HOLD 1: aktiviert 0 Bei Einstellung von Auto-Return (2) fahrt der Messbolzen

automatisch nach oben, sobald die Messwertaufnahme
durch den FuBschalter ausgel6st wurde.
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3. AUFBAU UND EINSTELLUNG

funktion

1: aktiviert

Parameter Einstellung Standard- Beschreibung
Einstellung
Im Normalfall sollte hier 0 eingestellt sein. Die Einstellung
0:0,5s 1 empfiehlt sich bei Werkstiicken aus weichen
7: HOLD
3 OLD ready 1:2s 0 Materialien, da es bei diesen langer dauert, bis sich der
Messwert stabilisiert.
M Izen-
38 essbq zep . . [0:2mm/s Wabhlen Sie die Geschwindigkeit, mit der der Messbolzen
Geschwindigkeit beim 0 .
. 1: 4mm/s nach unten verfahren wird.
Abwarts- fahren
39: Kompensations- 0: deaktiviert 0 Diese Funktion wird nur in Sonderféllen benétigt.

*1: Wenn dieser Parameter geéndert wird, werden der zuletzt eingestellte Nullpunkt, Vorwahlwert und die Toleranzgrenzen geléscht.
*2: Geénderte Einstellungen der Parameter Nr. 23 bis 28 werden erst nach dem né&chsten Einschalten Gbernommen.
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BEDIENUNG DES GERATS/
VORGEHENSWEISE

Dieses Kapitel beschreibt die grundlegenden Schritte bei der Arbeit

mit VL-50/VL-50S.

(1) Einschalten

Tastenbedienung

Anzeige/Ausgabe

Beschreibung

1 |Netzschalter auf [I] stellen

-BHBEEBEEE

Nach der Initialisierung befindet sich das Gerat im
zahlbereiten Status.

2 [[ZERO] dricken

18088868

Der Zahimodus wird aufgerufen.

(2) Nullstellung

Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung
. :. Iml Driicken Sie die [ZERO]-Taste, sobald die WORK-LED
1 |[ZERO] driicken @%8888 o0 leuchtet und der Zahiwert sich stabilisiert hat.

(3) Vorwahleinstellung

(PRESET)

Tastenbedienung

Anzeige/Ausgabe

Beschreibung

888888

Die Anzeigeeinheit befindet sich im Z&himodus.

2 | [PRESET] driicken

8888380888

Der zuletzt eingestellte Vorwahlwert wird angezeigt.

3 [[>]

-00880800

Wenn [ > ] gedrickt wird, beginnt die héchstwertige
Ziffernstelle zu blinken und der Vorwahlwert kann
eingegeben werden.

4 |Taste [ A] 10 x driicken

-00888088

[ A]oder [ v]dricken, um den Anzeigewert zu andern.
Die Zahl an der blinkenden Ziffernstelle wechselt
zwischen 0 und 9, 9 und -0, -0 und -9 oder -9 und 0,
einschlieBlich Vorzeichen.

5 |[Taste[>]3 xdricken

-888680888

Bei jedem Driicken von [ > ] oder [ < ] blinkt die néchste
Ziffernstelle in Richtung des Pfeils auf der Taste.

6 |[Taste[A]5 xdricken.

-008580868

7 |[PRESET] driicken

=85080800

Driicken Sie die [PRESET]-Taste, um den eingestellten
Wert als Vorwahlwert zu tlbernehmen.

Um die Vorwahleinstellung abzubrechen, dricken Sie
[ZEROQ]. Das System wechselt in den Z&himodus.

HINWEIS e Normalerweise werden Nullstellung und Vorwahleinstellung direkt am aktuellen
Anzeigewert vorgenommen.

e Wenn die Vorwahleinstellung im Spitzenmodus ausgefihrt wird, wird der Spitzenwert als
Referenzwert voreingestellt. (Der “Spitzenmodus” ist auf der ndchsten Seite beschrieben.)

Nr. 99MBC114D
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(4) Messung

Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung

Driicken Sie die Taste flr langsames abwarts
Verfahren, um den Messeinsatz in Kontakt mit dem
Werkstlick zu bringen. Der Messbolzen verfahrt nur so
1 |[V] lange die Taste gedriickt wird.
Die Verfahrgeschwindigkeit bei Driicken dieser Taste
[ V] kann Uber Parameter Nr. 37 eingestelllt werden:
4mm/s oder 2mm/s.

o O o C Der Nullpunkt wird an der Nullpunkt-Position eingestellt.
2 |[ZERQ] dricken :@%8 8 8 8 8 8 Kontrollieren Sie ab und zu, ob an der Nullpunkt-Position
. “0” angezeigt wird.
Wenn der Messeinsatz das Werkstlck beriihrt, leuchtet
die WORK-LED und die Messung ist beendet. Lesen Sie
den Messwert erst ab, wenn er sich stabilisiert hat.
Nachdem die WORK-LED zu leuchten angefangen hat,
folgt der Messbolzen der Werkstilick-Bewegung, auch
wenn die Taste [ V ] nicht mehr gedriickt wird. Bewegt
sich das Werkstiick schneller als der Messbolzen folgen
kann, so blinkt die WORK-LED.

Taste [ V ] driicken, um den
3 |Messbolzen in Kontakt mit|Die WORK-LED beginnt zu leuchten.
dem Werkstlck zu bringen

Taste [ A ] driicken, um den Driicken Sie die Taste [ A ], um den Abtastmodus zu
4 |Messbolzen vom Werkstlick verlassen.
abzuheben
WICHTIG e Verwenden Sie auf keinen Fall die Taste fir schnelles Verfahren, um den Messbolzen in Kontakt mit dem

Werkstiick zu bringen.

e Bringen Sie bei der Messung den Messeinsatz mit Hilfe der Taste [ V ] in Kontakt mit dem Werkstlck und driicken
Sie diese Taste so lange, bis die WORK-LED zu leuchten beginnt. Der Anzeigewert beim Aufleuchten der
WORK-LED ist der Messwert.

(5) Spitzenmodus einstellen
Wabhlen Sie, was als Messwert angezeigt werden soll: MAX-Wert, MIN-Wert, TIR (MAX-MIN) oder
aktueller Wert (NOM).

Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung

Bei jedem Driicken der Taste [MODE] wechselt der
Anzeigemodus in der Reihenfolge NOM, MAX, MIN und
TIR, NOM, usw.

1 [MODE] driicken TIR
7| max NOM MAX MIN TIR
-

MIN TIR TR TIR TR
]| MAX MAX MAX MAX
C MmN [COmn | VN | MIN
(6) Spitzenwert I6schen

Wenn der Spitzenmodus auf MAX, MIN oder TIR eingestellt ist, kann der Spitzenwert geléscht werden
wie nachfolgend beschrieben.

Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung
Wechseln Sie vorher in einen der
1 [[MODE] driicken Die LED fiir den Spitzenmodus leuchtet. ] .
Spitzenmodi.
Anzeige:

* im MAX-Modus: der aktuelle Messwert
* im MIN-Modus: der aktuelle Messwert
» im TIR-Modus: 0,000

2 |[ZEROQ] driicken
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4. BEDIENUNG DES GERATS/VORGEHENSWEISE

(7) Fehler lI6schen

Tastenbedienung

Anzeige/Ausgabe

Beschreibung

1 |Fehlermeldung erscheint 5888 @ @ % 8 8

An den letzten beiden Ziffernstellen wird die Fehler-
nummer angezeigt. (Siehe Kapitel 5.)

2 |[ZERO] driicken

1888088

Die Fehlermeldung wird geldscht.

(8) Toleranzeinstellung (3-Stufen- oder 5-Stufen-Bewertung)

Fir die 3-Stufen-Toleranzbewertung werden die Toleranzgrenzen S1 und S4 so eingestellt, wie in der
folgenden Tabelle gezeigt (S2 und S3 werden nicht verwendet).

Toleranz-Anzeige |Ausgabe der Toleranzbewertung (1/0)
Messwert < S1 leuchtet orange L1
S1£  Messwert <S4 [leuchtet griin L3
S4 < Messwert leuchtet rot L5
Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung

1 |[[LIMIT] driicken

Toleranz-Anzeige: leuchtet orange

-808838080

Der Einstellmodus fir die Toleranzbewertung wird
aufgerufen. Angezeigt wird die zuletzt eingestellte
untere Toleranzgrenze.

2 |[>]

088838088

Die hochstwertige Ziffernstelle blinkt. Sie kénnen jetzt
mit der Eingabe der unteren Toleranzgrenze beginnen.

3 [[>]3 xdrlcken

-08080683888

Bei jedem Driicken von [ > ] oder [ <] blinkt die nachste
Ziffernstelle in Richtung des Pfeils auf der Taste.

4 |[A]1 xdricken

000180888

[ A]oder[ v ]dricken, um den Anzeigewert zu andern.
Die Zahl an der blinkenden Ziffernstelle wechselt
zwischen 0 und 9, 9 und -0, -0 und -9 oder -9 und 0,
einschlieBlich Vorzeichen.

5 [[LIMIT] dricken

Toleranz-Anzeige: leuchtet rot

8888380888

Das System wechselt in den Einstellmodus fir die
obere Toleranzgrenze.

Gehen Sie vor wie unter Schritt 2, 3 und 4 beschrieben.
Um die Toleranzeinstellung abzubrechen, driicken Sie
[ZEROQ]. Das System wechselt in den Z&hlmodus

7 |[LIMIT] driicken

+/388088

Wenn die Toleranzeinstellung durch Driicken der Taste
[LIMIT] beendet wird, werden zuerst kurz Leerstellen
angezeigt, bevor das System in den Zahlmodus
zurlickkehrt.

Um die 5-Stufen-Toleranzbewertung durchfiihnren zu kénnen, muss Parameter 20 auf 1 gesetzt
werden. Stellen Sie die Toleranzggrenzen in der Reihenfolge S1, S2, S3 und S4 auf die gleiche Art ein
wie bei der 3-Stufen-Toleranzbewertung.

Toleranz-Anzeige |Ausgabe der Toleranzbewertung (1/O)
Messwert < S1 leuchtet orange L1
S1<  Messwert =<S2 |blinkt orange L2
S2=  Messwert =83 [leuchtet griin L3
S3<  Messwert <S4 [blinkt rot L4
S4 < Messwert leuchtet rot L5

Toleranz-Anzeige

bei Eingabe von S1

leuchtet orange

bei Eingabe von S2

blinkt orange

bei Eingabe von S3

blinkt rot

bei Eingabe von S4

leuchtet rot

Wenn alle Toleranzgrenzen eingegeben wurden, zeigt die Toleranz-Anzeige folgendes an:

Wenn die Einstellungen fir die Toleranzbewertung nicht den folgenden Vorgaben entsprechen,
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erscheint eine Fehlermeldung. Sollte dies der Fall sein, driicken Sie die Taste [ZERO] und geben die
Toleranzgrenzen erneut ein.

Fir die 3-Stufen-Bewertung: S1 =82

Fir die 5-Stufen-Bewertung: S1<S2<S3<S4 oder S1=S2=83=54

HINWEIS Die Einstellungen fiir den Vorwahlwert, die Toleranzgrenzen und den Spitzenmodus werden
automatisch gespeichert und bleiben erhalten, auch wenn das Geréat ausgeschaltet wird.

(9) Positionsspeicher
Hier konnen Sie bis zu 3 Messbolzen-Positionen speichern, die dann mit einem einzigen Tastendruck
angefahren werden kénnen.

(9A) Messbolzen-Position im Positionsspeicher speichern

Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung

1 :@%8.80808 8 8 Der Zahimodus wird aufgerufen.
i © =] Verfahren Sie den Messbolzen an die Position, die Sie
2 |[[v]oder[A]dricken = . .
00 e wm oo speichern mdchten.
3 |[TEACH] driicken :%O%%%%% % %

© Im] Driicken Sie [PM1], [PM2] oder [PM3], um die aktuelle
4 [P eriken -1 100080808 ) [T oner [T o
o0 e oo Messbolzen-Position dieser Taste zuzuweisen.

(9B) Messbolzen-Position aus dem Positionsspeicher aufrufen

Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung
Wenn die Taste [PM1] (oder [PM2] oder [PM3]) gedriickt
1 |[PM1] driicken Die LED C.T blinkt. wird, féhrt der Messbolzen automatisch an die fir diese
Taste gespeicherte Position.

HINWEIS - Die Messbolzen-Position wird in Bezug auf den Nullpunkt gespeichert. Wird die Nullpunkt-
Position geandert, so &ndern sich auch die gespeicherten Messbolzen-Positionen
entsprechend.

» Wenn der Positionsspeicher aktiviert ist, blinkt die LED C.T, das System wechselt vom
Spitzenmodus in den normalen Modus und HOLD-Eingaben werden ignoriert.
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4. BEDIENUNG DES GERATS/VORGEHENSWEISE

(10) Weitere nutzliche Funktionen

1) FuBschalter
Verfahrt den Messbolzen automatisch nach oben, wenn er Kontakt mit dem Werkstick hat und
nach unten, wenn er keinen Kontakt mit dem Werkstiick hat. Die Hande bleiben frei.

2) Touch HOLD
Der Messwert wird bei jeder Abtastung des Werkstiicks automatisch gehalten.
(Diese Funktion ist aktiviert bei Parameter Nr. 36 = 1.)

3) Touch HOLD-Datenausgabe
Die beim Touch HOLD erfassten Daten werden automatisch im RS-232C- oder Digimatic-Format
ausgegeben.
(Diese Funktion ist aktiviert bei Parameter Nr. 36 = 1, Parameter Nr. 28 = 2.)

4) Touch HOLD Auto-Return (automatisches Riickfahren nach Touch HOLD)
Nach jedem Abtastvorgang wird der Messbolzen durch Betatigung des FuBschalters nach oben
verfahren.
(Diese Funktion ist aktiviert bei Parameter Nr. 36 = 2 und Parameter Nr. 28 = 2.)
Um die Messdaten zu stabilisieren, muss nach jedem Abtastvorgang 0,5 s bis 1 s gewartet
werden, bevor der Messeinsatz wieder das Werkstiick berihrt.
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FEHLERMELDUNGEN

Dieses Kapitel erlautert die Fehlermeldungen des VL50/VL50S
sowie die mdglichen Ursachen und Abhilfen.

. |RS- I/O- - R .
Anzeige Ausgabe |Ausgabe mdgliche Ursache Fehler I6schen Abhilfe
" System mit der vorgeschriebenen
Error10 [Error10  [I/O error |anormale Netzspannung automatisch Netzspannung versorgen
« Standardeinstellung fiir RS .
coo |keine 1/0 error LINK g%g)rr;itésgcshz/ufuhr wieder RS LINK-Leitung prafen/ _
blinkt * kurzzeitige Unterbrechung der |~ Spannungsversorgung prufen
einschalten
Spannungszufuhr
zahlbereiter Status beim Start [ZERO]-Taste driicken/
.- Errort5  [I/O error |+ kurzzeitige Unterbrechung der|RS-Befehl CS00 eingeben  [Spannungsversorgung prifen
Spannungszufuhr HOLD-Eingabe (1/O)
[ZERO]-Taste dricken/
Error20 [Error20  |I/O error |zu hohe Verfahrgeschwindigkeit |RS-Befehl CS** eingeben Messbedingungen priifen
HOLD-Eingabe (I/O)
Anzahl der eingegebenen Ziffern-| _. x
Error30 [Error30  |(I/O error stellen ist zu hoch siehe oben Vorwahlwert entsprechend andern
Error40 [Error40  |I/O error |Geréatefehler siehe oben Messgerat-Anschliisse priifen
. Fehler bei der Einstellung der . RS-Kommunikationsbedingungen neu
Count  |Error50  [keine RS-Kommunikation automatisch einstellen
Count  |Error52  |keine falscher RS-Befehl automatisch RS-Befehl prifen
aus- und wieder einschalten/
. : [ZERO]-Taste driicken/ Anschlisse, Spannungsversorgung,
Error55 [keine I/0 error RS LINK-Fehler RS-Befehl CS* eingeben/  |etc. priifen
HOLD-Eingabe (I/0)
Error90 [Error90  [keine E?nhslte‘;”zi'gder Toleranz- [ZERQ]-Taste driicken Toleranzgrenzen erneut eingeben
Error95 [keine keine Tastensperre automatisch Parameter Nr. 35 auf 0 setzen
HINWEIS Wenn bei der Einstellung der Parameter, des Vorwahlwerts oder der Toleranzgrenzen ein

Nr. 99MBC114D

Fehler auftritt, wird er erst angezeigt, wenn der Counter sich wieder im Zahlmodus befindet.
Lediglich an das externe Gerit (Datenprozessor 0. a.) wird der Fehler sofort ausgegeben.
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RS-232C- / RS-LINK-

FUNKTION

Dieses Kapitel beschreibt die RS-232C-Kommunikationsfunktion und
die RS-LINK-Funktion.

6.1

RS-232C-Kommunikation

6.1.1 Liste der Befehle

Befehlsformat Antwortmeldung Inhalt

GA**CRLF G#**,+01234.567CRLF |Anzeigewert wird Gber RS-232C-Schnittstelle ausgegeben
" gibt die Kanalnummern von 01 bis 99 an (00: alle Kanéle)
Wenn keine LINK-Verbindung erforderlich ist, stellen Sie die Kanalnummer auf
01.
“#” gibt den Datentyp an (N: aktueller Wert, X: MAX-Wert, M: MIN-Wert, W:
TIR).
CRLF steht fir Carriage Return (CR) und Line Feed (LF).

CN**CRLF CH**CRLF Anzeige wechselt zum aktuellen Wert

CX**CRLF CH**CRLF Anzeige wechselt zum MAX-Wert

CM**CRLF CH**CRLF Anzeige wechselt zum MIN-Wert

CW**CRLF CH**CRLF Anzeige wechselt zum TIR-WErt

CR**CRLF CH**CRLF Anzeige wird auf 0 gesetzt

CL**CRLF CH**CRLF Spitzenwert wird geldscht

CP**,+01234567CRLF

CH**CRLF

Eingabe des Vorwahlwertes
Geben Sie als Vorwahlwert oder Toleranzgrenze ein Vorzeichen und eine Zahl
mit 8 Ziffernstellen ohne Dezimalzeichen ein.

CD**,+01234567CRLF

CH**CRLF

Eingabe der Toleranzgrenze S1

Reihenfolge bei 3-Stufen-Toleranzbewertung: CD, CG

Reihenfolge 5-Stufen-Toleranzbewertung: CD, CE, CF, CG

Es erscheint eine Fehlermeldung, wenn die Reihenfolge nicht beachtet, die
eingestellte Anzahl der Stufen nicht mit den gesendeten Daten Ubereinstimmt
oder fehlerhafte Daten eingegeben werden.

Wiederholen Sie in diesem Fall die Eingabe und beginnen Sie mit CD.

CE**,+01234567CRLF

CH**CRLF

Eingabe der Toleranzgrenze S2

CF**,+01234567CRLF

CH**CRLF

Eingabe der Toleranzgrenze S3

CG**,+01234567CRLF

CH**CRLF

Eingabe der Toleranzgrenze S4

CS**CRLF CH**CRLF Fehler wird geléscht

VS** +$CRLF CH**CRLF Messbolzensteuerung
Vorzeichen +: Messbolzen aufwérts, Vorzeichen -: Messbolzen abwarts
$: Spezifikation der Geschwindigkeit 0: Stopp, 1: 2 mm/s, 2: 4 mm/s,
3:ca. 8 mm/s

VT**CRLF CH**#CRLF Messbolzen-Status

an Stelle von #, 0: Normal, 1: obere Verfahrgrenze, 2: WORK ON
Kanalnummer 00 steht nicht zur Verfligung.

*Bei Auftreten eines Fehlers wird “Error$$CRLF” ausgegeben ($$: siehe Kapitel 5. “Fehlermeldungen”).

Hinweis 1: Nach Erhalt der Antwortmeldung auf den Befehl kann der nachste Befehl gesendet werden. Falls auf einen
Befehl keine Antwortmeldung erfolgt, I6schen Sie den Ubertragungsbuffer, warten mindestens 1 Sekunde
und senden den Befehl noch einmal.

Hinweis 2: Wahrend der Tastatur-Eingabe (Parameter-, Vorwahlwert- und Toleranzgrenzen-Einstellung) ruht die
RS-Kommunikationsfunktion. Befehl und Datenausgabe erfolgen, sobald der Counter in den Zahimodus
zurtickgekehrt ist.
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Hinweis 3: Beenden Sie den z&hlbereiten Status des Counters durch Eingabe des Befehls CSOOCRLF (alle Kanéle).
Hinweis 4: Die Bearbeitungsdauer fiir Befehle betrégt ca. 100 ms (bei Einstellung “soft” fur die Glattung (P. Nr. 17 = 1))
Hinweis 5: Wenn der Spitzenmodus im RS-232C-Befehl umgeschaltet wird, kann kein Speicher-Backup durchgefiihrt werden.

6.1.2 Anschlisse und Leitungen

* Anschluss-Spezifikationen: 9-polige D-Sub-Buchse, Inch-Gewinde

« verwendbarer Stecker: 9-poliger D-Sub-Stecker, Inch-Gewinde

« verwendbare handelsibliche Leitungen: RS-232C-Verbindungskabel (Null-Modem-Kabel),
Buchse/Buchse, siehe Abb. unten rechts

6.1.3 Pin-Belegung

Pin Nr. Signal Eingabe/Ausgabe |Definition
2 RXD IN Daten empfangen
3 TXD ouT Daten senden
4 DTR ouT Datenausgabe bereit
5 GND - Erdung
6 DSR IN Datensatz bereit
7 RTS ouT Anforderung zum Senden
8 CTS IN sendebereit
1,9~15 NC - nicht belegt

6.1.4 Kommunikationsprotokoll (EIA RS-232C-kompatibel)

Ausgangsstellung DTE (Terminal) und gekreuzte Signalleitungen erforderlich
Kommunikationsmethode halbduplex, nicht prozedural

Baudrate 4800, 9600, 19200 bps

Bit-Konfiguration Startbit: 1

Datenbits: (7 oder 8) ASCII, GroBbuchstaben
Paritatsbit: kein, gerade oder ungerade

Stoppbits: 2
Einstellung der Kommunikations-|Einstellung Gber Parameter,
bedingungen siehe 3.4 “Parameter-Liste”
1NC 1NC
1 5 2RXD || | ___[2RXD
\ / 3TXD ] 3 TXD

|
\ / 4 DTR 4 DTR
00000/ N
O\ooo00 5 GND il
// \\ 6 DSR / \_6 DSR
7 RTS 7 RTS
6 9 8 CTS [ _[8 CTS

9FG 9FG

Anschlussbeispiel

EF-Counter PC

9-poliger D-Sub-Anschluss (Leitungskreuzung)
Leitungsdiagramm

6 = 2 Nr. 99MBC114D



6. RS-232C- / RS-LINK-FUNKTION

6.2 RS-LINK-Funktion

Es kdnnen bis zu 10 Counter Uber eine einzige Leitung miteinander verbunden werden.
Alle Counter kénnen dann Uber den ersten Counter gesteuert werden, in dem dieser via
RS-232 C-Schnittstelle vom PC aus gesteuert wird.

6.2.1 Anschlussmethode

Verbinden Sie den RS-LINK Eingangs- und Ausgangsanschluss von jeweils 2
nebeneinander stehenden Countern mit Hilfe der RS-LINK-Leitung wie in der folgenden
Abbildung gezeigt.

erster Counter letzter Counter
I:I RS LINK|| RS LINK|[[ RS LINK
IN OUT||IN OUT||IN ouT
RS-232Q
S | [ o o Y
U U max. 10

Counter

max. Lange der RS_LINK-Leitung: .
10 m

Hinweis 1: SchlieBen Sie nichts an den LINK-Anschluss "IN” des ersten und den
LINK-Anschluss “OUT” des letzten Counters an.

Hinweis 2: Die Kanalnummern der angeschlossenen Gerate werden bei der Initialisie-
rung nach dem Einschalten automatisch in der Reihenfolge 01, 02, 03, - - -,
beginnend mit dem ersten Counter, eingestellt.

Hinweis 3: Die Leitungslange fir das gesamte System darf bis zu 10 m betragen.

Hinweis 4: Falls Sie 6 oder mehr Counter anschlieBen wollen oder die Gesamtlange der
Leitung 10 m oder langer ist, wenden Sie sich an Mitutoyo.

6.2.2 RS-LINK-Funktion

Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 2.1 “Spezifikationen”.

6.2.3 VorsichtsmaBnahmen beim Einschalten

Einschalten: Schalten Sie entweder alle Counter gleichzeitig ein oder beginnen Sie mit
dem ersten und schalten sie der Reihe nach ein.

Initialisierung: Nach dem Einschalten blinkt in der Counter-Anzeige “- - - - - “. Nach
beendeter Initialisierung befindet sich der Counter im zahlbereiten Modus und zeigt
oo - “an. Eine eventuell angezeigte Fehlermeldung kann durch Driicken der

Taste [CRL] oder durch Eingabe des externen HOLD- oder RS-Befehls geléscht

(siehe 5. “FEHLERMELDUNGEN?").

Die Parameter, die die RS-232C-Schnittstelle betreffen (Nr. 23 bis 28), kdbnnen nur

am ersten Counter geandert werden. Wenn Sie Parameter-Einstellungen geéndert
haben, schalten Sie anschlieBend alle angeschlossenen Counter aus und wieder
ein.

Stellen Sie den Start-Modus (Parameter Nr.14) auf O (werksseitige Standard-Einstellung).
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6.2.4 Behebung von Fehlern

Nachfolgend finden Sie einige Beispiele fiir Probleme, die bei der Kommunikation mit dem
PC auftreten kénnen.

e Der Counter reagiert nicht auf einen Befehl.

-> Sind alle LINK-Leitungen richtig angeschlossen?

-> Wurde fir den RS-232C-Anschluss eine einadrige Leitung verwendet?

-> Stimmen die Kommunikationsbedingungen am PC mit denen der Counter Uberein und
entsprechen sie den Spezifikationen?

-> Bei einigen PC-Modellen muss der Kommunikationsport spezifiziert werden oder es
muss eingestellt werden, ob ein Port benutzt wird oder nicht. Ist die Leitung an den
spezifizierten Port angeschlossen?

-> Befindet sich der Counter im Tastenbedienungsmodus?

e Einige Counter bleiben auch nach dem Einschalten aller Counter im RS
LINK-Initialisierungsmodus (“- - -“blinkt) oder sind schon im z&hlbereiten Status
(- - -"leuchtet), bevor alle Counter eingeschaltet sind.

-> Sind alle LINK-Leitungen richtig angeschlossen?

-> Sind die Counter im Modus fir die Digimatic-Ausgabe? (siehe 3. “AUFBAU UND
EINSTELLUNG”.)

HINWEIS Nachdem Sie den Fehler behoben haben, schalten Sie alle Counter aus und wieder ein, um

den RS-LINK-Initialisierungsmodus zu beenden.

e Befehle wie Einstellen des Nullpunkts oder eines Vorwahlwertes kénnen zwar vom PC
ausgefihrt, aber es kénnen anschlieBend keine Daten aufgerufen werden.

-> Liest der PC die Antwortmeldung auf den Befehl (z. B. Nullpunkt einstellen)?

-> Hat der PC den néachsten Befehl ausgegeben, bevor er die Antwortmeldung vom
Counter gelesen hat?

-> Entspricht die Anzahl der LINK-Verbindungskanale der Anzahl der Datensatze?

e Beim Senden eines Befehls tritt ein Fehler auf.

-> Wurde der Befehl in Kleinbuchstaben oder Doppelbit-Zeichen gesendet?

-> Wurde eine groBere Nummer als die Anzahl der angeschlossenen und spezifizierten
Kanale eingegeben?

-> Wurde der Befehl im Additions-/Subtraktionsmodus an die B-Achse gesendet?
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DRUCKFUNKTION

Die Druckfunktion ermdglicht den Ausdruck der Daten Uber den
Digimatic-Miniprozessor DP-1VR.

Bevor Sie die Leitungen anschlieBen, nehmen Sie die folgenden Einstellungen vor:

(1) Einstellungen am VL
Stellen Sie Parameter Nr. 23 (Ausgabe) auf 1 (Digimatic) und schalten Sie das Gerét aus und wieder
ein. (Siehe Kapitel 3. “AUFBAU UND EINSTELLUNG”.)

(2) Einstellungen am Drucker

- Andern Sie die Druckereinstellung vom Schnittstellen-Modus auf den kompatiblen Modus.

Tastenbedienung Antwortmeldung/Ausgabe Beschreibung
[ZERO] gedriickt Driicken und halten Sie die [CE]-Taste und drlicken dann die
1 |halten und [CE] INTERFACE: ADVANCE [POWER]-Taste.
driicken Der aktuell eingestellte Modus wird gedruckt.
Wenn als Schnittstellenmodus “ADVANCE” eingestellt ist, driicken
2 |[STAT] driicken INTERFACE: COMPATIBLE Sie die [STAT]-Taste um in den kompatiblen Modus

("COMPATIBLE") zu wechseln.
Driicken Sie die [DATA]-Taste, um den Modus zur Eingabe von
3 |[DATA] driicken Daten-Eingangsmodus Daten aufzurufen.

(3) AnschlieBen der Leitungen

SchlieBen Sie die Druckerleitung an wie folgt:
am VL: Anschluss OUT
am Drucker: Anschluss INPUT

(4) Drucken

Driicken Sie die [DATA]-Taste am Drucker, um den Anzeigewert auszudrucken.

Wenn der Anzeigewert mehr als 6 Ziffernstellen hat, werden die 6 niedrigeren Ziffernstellen gedruckt.
Wenn Parameter Nr. 15 auf 1 gesetzt ist, werden die 6 niedrigeren Ziffernstellen ohne Dezimalpunkt
gedruckt.

Wenn Parameter Nr. 36 auf 1 und Parameter Nr. 28 auf 2 gesetzt ist, erfolgt der Ausdruck automatisch,
sobald der Messeinsatz das Werkstick berlhrt.

WICHTIG Achten Sie beim AnschlieBen der Leitung unbedingt auf die Steckerausrichtung. Wenn Sie
versuchen, die Stecker mit der Oberseite nach unten einzustecken, kénnen sie beschadigt
werden.

AnschlieBbare Gerate: DP-1VR, IT-012U
Falls Sie andere Gerate anschlieBen mdchten, wenden Sie sich bitte an Mitutoyo.
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I/O-FUNKTION

Dieses Kapitel beschreibt die 1/0-Funktion zur Dateneingabe und

Datenausgabe.

8.1 Funktion des Anschlussterminals

8.1.1 Ubersicht
Die 1/0-Funktion erméglicht die Ausgabe der Toleranzergebnisse und die Systemsteuerung.

HINWEIS Die Anschlussleitung fiir die I/O-Funktion ist nicht im Lieferumfang enthalten!

18 1
Pin-Belegung Oil (I:I\] IEO
36 19

Anschluss: 10236-52A2 (Hersteller: 3M, 36-polige Half-Pitch-Buchse)
10136-3000VE (Hersteller: 3M) oder gleichwertig

Stecker:
Abdeckung: 10336-52A0-008 (Hersteller: 3M) oder gleichwertig
Eingangsschaltkreis Referenz-Schaltkreis (externes Gerét)
Anwendung: P.SET, HOLD, SET Anwendung: Ausgabe des Toleranzergebnisses, NORMAL
Bedienung: Einqabé bei “L"’aktiviert Bedienung: Transistor wird bei “L” eingeschaltet (Open-Collector-Ausgab«
Counter Counter
\
Open-Collector- oder
Relais-Ausgabe, 0. A Aus-i5 KQ 7‘g\lzjll—le(i;;hl g(rjt?gg
gabe
Referenz- -
Schaltkreis
(extgrnes
Gerat) TD62583 oder

gleichwettig

max. Ausgangsstrom: 24V
max. Ausgangsspannung: 10 mA
max. Sattigungsspannung: 0,7 V

max. Eingangsstrom: 1 mA
Eingangsspannung (H): 4 —24 V
Eingangsspannung (L): max. 1 V
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8.1.2 Pin-Belegung

Pin-Nr. [ Signale |Eingabe/ Beschreibung
Ausgabe
1 COM - gemeinsames Terminal fur Ein- und Ausgabe (intern an GND angeschlossen)
2 COM -
3 L1 ouT Ausgabeterminal fur die Toleranzbewertungsergebnisse
4 L2 ouT nur ein fir die Toleranzbewertung zugelassener Terminal gibt “L” aus
5 L3 ouT bei Auftreten eines Fehlers:
6 L4 ouT L1, L5: Ausgabe von “L".
7 L5 ouT L2, L3, L4: Ausgabe von “H”.
10 NOM OUT  |Ausgabe von “L” im Zahlmodus
21 ULIMIT| OUT [Ausgabe von “L” am oberen Ende des Messbolzenhubs
22 WORK | OUT [Ausgabe von “L” beim Antasten des Werkstiicks
25 SET1 IN bestimmt in Kombination mit SET die Auswahl des Spitzenmodus/ die Geschwin-
26 SET2 IN digkeit beim motorischen Verfahren
28 MODE IN Auswahl des Spitzenmodus: in Kombination mit SET
Spitzenmodus | SEL2 SEL1
aktueller Wert | H H
MAX H L
MIN L H
TIR L L
30 UpP IN Motorsteuerung: bestimmt in Kombination mit SET die Geschwindigkeit beim
Aufwartsfahren des Messbolzens.
Geschwin- | SEL2 SEL1
digkeit
8 mm H H
4 mm H L
2mm L H
Bevor Sie die Messbolzen-Geschwindigkeit &ndern, stoppen Sie den Messbolzen und warten
Sie mindestens 50 ms.
31 DN IN Motorsteuerung: bestimmt in Kombination mit SET die Geschwindigkeit beim
Abwaértsfahren des Messbolzens.
Die SEL-Spezifikationen sind die gleichen wie bei “UP”.
32 FSW IN Motorsteuerung: gleiche Funktion wie der FuBschalter
34 HOLD IN Anzeigewert wird wahrend der Eingabe gehalten.
Wenn ein Fehler auftritt wird dieser bei der positiven Flanke des Signals geléscht.
35 P.SET IN Vorwahlwert einstellen
Spitzenwert 16schen: der Spitzenwert wird geldscht, wenn wéhrend der Eingabe
des HOLD-Signals im Spitzenmodus das P.SET-Signal eingegeben wird
N.C. - nicht belegte Anschlisse (hier nichts anschlieBen):
PIN-Nr. 8, 9, 11 bis 20, 23, 24, 27, 29, 33, 36
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8. 1/0-FUNKTION

8.2 Zeitdiagramm

(1) Einschalten (4) MODE/.UP/DN
MIN 2 sec, * SET1,2 X )
Spannungs- MODE-UP+DN
zufuhr ‘
MIN3Oms MIN6ms  MIN12ms | MIN12ms
DATA MAX12(100)ms
MAX30ms < >
NORMAL In Klammern ( ): Wert bei Einstellung Glattung auf “soft”

*Bei RS_LINK-Verbindung entspricht dieses Intervall
dem Status, als der Counter zuletzt eingeschaltet war.

(5) HOLD, Fehler I6schen
MIN15ms MIN15ms

(2) Externe Vorwahl

‘MIN15ms UI\/IIN15ms HoLD___~ . .
PSET [« MAX10us(+100ms)(*1)
— Daten halten | Fehler I6schen
——» MAX30ms

Datenausgabe (*2)

Wahrend der Eingabe Uber Tastatur, RS-2032C und der

Digimatic-Datenverarbeitung nicht méglich. 1 In Klammenn ( ): Wert bei Glattung

*2: Bei Einstellung 1 fir Parameter 28 und HOLD-Auswabhl

(3) Toleranzergebnis-Ausgabe (6) Spitzenwert I6schen

MIN15ms MIN15ms

HOLD < >« >

Max. | I
Min. P SET

<> >«

'MAX16(100)ms MIN7ms MIN Oms
L1 hilld |
MAX16(100)ms

L5
In Klammern ( ): Wert bei Einstellung Glattung auf “soft”
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(7) RS-Befehlsausgabe und Reaktionsausgabe

Reaktion

> b
MAX20ms* MIN10ms
*RS-Ausgabe wird wahrend der Tastenbedienung unterbrochen

(8) RS-232C-Datenausgabe
Die max. Ausgabedauer fiir den Datenausgabe-Befehl (GAOOCRLF) ergibt sich aus
folgender Formel:
max. Ausgabezeit [Einheit:ms]
= [Anzahl der angeschl. Counter] x 10 + [Anzahl der Link-Kanale] x 17 (8,5) + 6 (3)
* Baudrate: 9600 bps; in Klammern () ist der Wert fiir 19200 bps angegeben.
(Berechnungsbeispiel)
fur ein VL: max. 43 (31,5) ms
Hinweis: Die Bearbeitungszeit durch den PC ist nicht eingeschlossen.
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ANHANG

9.1 Auswechseln des Messeinsatzes

9.1.1 Allgemeine Information

Der Messeinsatz kann ausgewechselt werden. Einsetzbar sind die Messeinsatze
verschiedener Messuhren (siehe Abschnitt ,Sonderzubehér” unter 2.1 ,Spezifikationen®).

9.1.2 Abbildung/Bezeichnung der Komponenten

gv-Verléngerung
Innensechskant-

Messeinsatzhalter
Handschuh schliissel @‘*Messeinsatz
¢ > @ .

3¢
S——

9.1.3 Vorgehensweise

Schalten Sie das VL50/VL50S unbedingt aus, bevor Sie die folgenden Schritte ausfihren.

Halten Sie den Messeinsatzhalter mit einer Hand fest, l16sen Sie die Innensechs-
kantschraube und nehmen die Verlangerung heraus.

Verlangerung und Messeinsatz werden von der Befestigungsschraube gehalten. Drehen
Sie diese mit dem Innensechskantschliissel gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu I6sen.

Um die Verldngerung und den Messeinsatz wieder einzusetzen, gehen Sie in umgekehrter
Reihenfolge vor.

WICHTIG e Vorsicht - wenn der Messeinsatzhalter bei eingeschaltetem Gerat abgenommen wird, wird

der Messbolzen automatisch ganz nach oben gefahren!

e Gehen Sie beim Auswechseln des Messeinsatzes vorsichtig vor — keine Kraft in
horizontaler Richtung auf den Messbolzen ausiiben!
Wenn Sie den Messeinsatz vor der Messung auswechseln, warten Sie ab bis er sich an
die Umgebungstemperatur angepasst hat.

e Es steht kein extraleichter Messeinsatz zur Verfigung.

e Ein schwererer Messeinsatz Uibt eine héhere Messkraft aus als der Standard-Messeinsatz.

e Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 2.1 “Spezifikationen” unter ,Sonderzubehér.
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9.2 Abnehmen des Messtischs (nur bei VL-50)

9.2.1 Allgemeine Information

Der Messtisch kann bei den Geraten der Serie VL50 abgenommen werden.

9.2.2 Abbildung/Bezeichnung der Komponenten

Messtisch

[

Klemmschraube E

l“h =

9.2.3 Vorgehensweise
Messbolzen ganz nach oben verfahren und Gerat ausschalten.

Klemmschraube gegen den Uhrzeigersinn drehen und den Messtisch vorsichtig
abnehmen.

Um den Messtisch wieder einzusetzen, gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

WICHTIG e Achten Sie beim Auswechseln des Messtischs darauf, nicht gegen den Messbolzen zu

stoBen.
e Wechseln Sie den Messtisch nicht unmittelbar vor der Messung aus — dies kann die

Messgenauigkeit verringern.
e Beim Einsetzen des Messtischs auf festen Sitz ohne Spiel achten. Wenn der Messtisch

nicht fest sitzt, ist die Messgenauigkeit beeintrachtigt.
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9. ANHANG

9.3 Kompensationswert einstellen

Dieses Messgerat wurde werksseitig fiir Messungen bei 20°C £ 1°C eingestellt. Mit Hilfe der
Kompensationsfunktion kénnen Sie hochgenaue Messungen auch bei anderen
Temperaturen durchflhren.

Das folgende Beispiel beschreibt die Kompensation mit einem 50 mm Endmal.

1) Schalten Sie das Messgerat mindestens eine Stunde bevor Sie mit der
Kompensation beginnen ein, damit es sich thermisch stabilisiert.

2) Stellen Sie Parameter Nr. 39 auf 1. (Die LED C.T leuchtet, d. h. die Kompen-
sationsfunktion ist aktiviert.)

3) Messen Sie nun das EndmaB. In diesem Beipiel nehmen wir 49,99600 als
Messergebnis an.

4) Stellen Sie die Differenz von -0,00400 zu 50,00000 (Nennwert des EndmaRBes) als
Kompensationswert ein.

5) Um den Kompensationswert einzustellen, gehen Sie vor wie folgt:

Tastenbedienung Anzeige/Ausgabe Beschreibung

1 |Einschalten/ © =] Die Anzeige wird in den normalen Zahimodus gesetzt.
thermische TSI

Stabilisierung

2 |[LIMIT] gedriickt ;88% % % %%8 Halten Sie die [LIMIT]-Taste gedriickt und driicken

halten und dann die [PRESET]-Taste, um in den Parameter-

[PRESET] driicken Einstellmodus zu wechseln. (Die Einstellung kann
jeweils an der blinkenden Ziffernstelle geandert
werden.)

3 [PRESET] 2x driicken ;88% % % %%B Um Parameter andern zu kénnen, driicken Sie
O m—s o - -0 [PRESET] und stellen Sie ,1“ ein.
4 |[LIMIT] driicken 2888 8 8 80808 Der zuletzt eingestellte Vorwahlwert wird angezeigt.

Wenn [ > ] gedrickt wird, beginnt die héchstwertige

5 o
5 |[>] 588888888 Ziffernstelle zu blinken und der Vorwahlwert kann

eingegeben werden.

[A] oder [v] dricken, um den Anzeigewert zu andern.
N o ™ Die Zahl an der blinkenden Ziffernstelle wechselt
6 |[[A]10 xdricken =
Canthand ) zwischen 0 und 9, 9 und -0, -0 und -9 oder -9 und 0,

einschlieBlich Vorzeichen.

Bei jedem Drlicken von [ > ] oder [ < ] blinkt die

o o
7 |[>]2xdrlcken '88888888 nachste Ziffernstelle in Richtung des Pfeils auf der
Taste.
o O O
o [eee | -00000H00
Driicken Sie die [PRESET]-Taste, um den einge-

o |[PRESET] driicken 2@%8 8 8 80808 stellten Wert als Kompensationswert zu tibernehmen.

Um die Vorwahleinstellung abzubrechen, driicken Sie
[ZEROQ]. Das System wechselt in den Zdhimodus.
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Stellen Sie den Kompensationswert in Schritten von 0,01 um, unabhangig von
Ziffernschrittwert und Einheit der Anzeige.

Der zuléssige Bereich fiir den Kompensationswert ist + 0,99999.

Um einen neuen Kompensationwert einzustellen, stellen Sie zunéchst 0,00000 ein
und wiederholen Sie dann die Schritte 1) bis 9).

WICHTIG Beachten Sie, dass die angegebene Genauigkeit nicht gewahrleistet ist, wenn die
Kompensationsfunktion verwendet wird.
Als Kompensationswert muss die Abweichung vom Istwert z. B. des 50mm-EndmaBes

eingegeben werden.
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Litematic (VL) Hilfsgewichte Bedienungsanleitung Nr. 99MBC115D
Best.-Nr. 02AZE375

Einfiihrung
Um die Hilfsgewichte fiir Litematic-Geréte Uiber einen langen Zeitraum optimal nutzen zu kénnen, lesen Sie diese
Bedienungsanleitung vor dem ersten Einsatz und bewahren Sie sie zu Referenzzwecken griffbereit auf.
Anderungen der Spezifikationen und dieser Bedienungsanleitung bleiben vorbehalten.

Die Hilfsgewichte sind als Sonderzubehér zu den Litematic-Gerédten der Serie VL (Modelle VL-50-B, VL-50A,
VL-50S-B, VL-50AS) erhéltlich. Beachten Sie, dass sich durch den Einsatz der Hilfsgewichte die Messkraft des
Gerats éndert.

1. Lieferumfang
Verlangerung (1 St.), Hilfsgewicht A (2 St.), Hilfsgewicht B (1St.), Hilfsgewicht C (1 St.)

2. Sperzifikationen

Messkraft mit eingesetzten Hilfsgewichten = 0,01 N bis ca. 0,96 N (siche Tabelle 1: abhéngig von der

Kombination von Verlangerung und Hilfsgewichten)

WICHTIG

o Durch das Einsetzen der Verléangerung in ein VL-50 vergroBert sich der Abstand bis zur Spitze des
Messeinsatzes um ca. 13 mm (Lénge der Verlangerung). Der Hubbereich des Messbolzens verkiirzt sich
entsprechend.

o Beim Auswechseln des Messeinsatzes verandert sich die Messkraft durch den Gewichtsunterschied.

o Bei VL-Geraten mit 0,15 N und 1 N Messkraft kann es zu Fehlfunktionen kommen, wenn eine Messkraft von
mehr als 1 N eingestellt wird.

3. Anbringen und Abnehmen der Hilfsgewichte
Schalten Sie das VL-50/VL50S aus. Halten Sie den Messeinsatz mit einer Hand fest, lI6sen Sie die
Innensechskantschraube am Messeinsatzhalter und nehmen Sie diesen vom Messbolzen ab. Befestigen Sie die
Hilfsgewichte am Messeinsatz (bzw. nehmen sie ab) und bringen dann den Messeinsatzhalter wieder am
Messbolzen an.
(Siehe Abschnitt 9.1 “Auswechseln des Messeinsatzes” in der Bedienungsanleitung zu VL-50/VL-50S.)

WICHTIG
o Gehen Sie beim Anbringen/Abnehmen sehr vorsichtig vor, damit keine tiberméaBige Kraft auf den Messbolzen
ausgetibt wird — dies kann zu Fehlfunktionen des VL-50 fiihren. Beachten Sie unbedingt die oben
beschriebene Vorgehensweise!
o Messgerit unbedingt ausschalten, bevor Sie den Messeinsatzhalter abnehmen!
(Vorsicht - bei eingeschaltetem Gerét wiirde der Messbolzen automatisch an die héchste Position verfahren.)
o Damit Hilfsgewichte und Verlangerung nicht heraus fallen kénnen, empfehlen wir, die Gewinde von Gewicht
und Verldangerung wie folgt zu befestigen:
- Bei Verwendung nur eines Gewichis setzen Sie es so hoch wie mdglich ein und sichern es mit
Schraubensicherungsklieber.
- Bei Verwendung von zwei oder mehr Gewichten schrauben Sie diese auf der Verldngerung fest

gegeneinander.
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Litematic (VL) Hilfsgewichte Bedienungsanleitung

Nr. 99MBC115D

Best.-Nr. 02AZE375

| .
% | | VL-Messbolzen [Einheit. mm]

Innensechskantschraube

Messeinsatzhalter

Verlangerung (5 + 2 gf)
§ Z5g Gewicht A (40 +3 of)
N\ Gewicht B (20 +3 gf)
\.Gewicht C (10 +2 gf)
Jca.20 .
Messeinsatz
. ©Dca.30 _ _|
Jca. 40

Tabelle 1: Messkraft je nach Kombination der Hilfsgewichte

Messkraft (N) Verldngerung A B C
0,01 — — — —
ca. 0,06 1 — — —
ca. 0,16 1 — — 1
ca. 0,26 1 — 1 —
ca. 0,36 1 — 1 1
ca. 0,46 1 1 — —
ca. 0,56 1 1 — 1
ca. 0,66 1 1 1 —
ca. 0,76 1 1 1 1
ca. 0,86 1 2 — —
ca. 0,96 1 2 — 1
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Hinweis:

Mitutoyo Ubernimmt keinerlei Haftung gegentiber
irgendeiner Partei fir Verlust oder Schaden, ob
direkt oder indirekt, der durch die Verwendung die-
ses Gerats entgegen den Anweisungen in diesem
Handbuch entsteht.

Alle Angaben Uber unsere Produkte, insbesondere
die in dieser Druckschrift enthaltenen Abbildungen,
Zeichnungen, MaB- und Leistungsangaben sowie
sonstige technischen Angaben sind anndhernd zu
betrachtende Durchschnittswerte. Die Anderung
von Konstruktion, technischen Daten, MaBen und
Gewicht bleibt insoweit vorbehalten. Unsere ange-
gebenen Normen, dhnliche technische Regelungen
sowie technische Angaben, Beschreibungen und
Abbildungen der Produkte entsprechen dem Datum
der Drucklegung. Die Abbildungen entsprechen
teilweise nicht dem Standardprodukt. Dartiber hin-
aus gelten unsere Allgemeinen Geschafts-
bedingungen in der jeweils glltigen Fassung.

©Copyright Mitutoyo Corporation. Alle
Rechte vorbehalten.
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